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Introduction



Introduction

木质纤维素生物质是一种丰富的可再生绿色资源，

被认为是替代化石燃料的理想可再生替代品。

2018年，中国玉米产量为2.57×108吨，这意味着

可生产玉米芯6.42×107～7.71×107吨。从玉米

芯中去除半纤维素后，发现玉米芯残渣中纤维素

含量较高（65.4%）。



Introduction

本研究采用磺化法、PFI机械

精制法、湿磨法三种预处理方

法对玉米芯渣进行酶解，得到

可发酵糖。分析了不同预处理

方法对玉米芯渣酶解性能的影

响及玉米芯渣底物的主要特性
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Results and discussion



预处理对玉米芯渣酶解的影响

磺化法



预处理对玉米芯渣酶解的影响

PFI机械精制法



预处理对玉米芯渣酶解的影响

湿磨法



预处理对玉米芯渣基质特性的影响



PFI精制法和湿磨法对玉米芯渣基质粒径的影响



PFI精制（a）和湿磨（b）对玉米芯渣基质粒度分布的影响



机械处理玉米芯残渣基质平均粒径与葡萄糖转化率的关系
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Conclusions

本研究比较了三种预处理方法对玉米芯渣酶解及主要特
性的影响。预处理后玉米芯渣的酶解明显增强，其中湿
磨法的纤维素转化率和葡萄糖浓度最高。湿磨改变了酶
解过程中的WRV、磺基含量、表面电荷密度等主要特性，
有利于提高酶解效率。当湿磨时间为45min时，纤维素
转化率可达96.7%，葡萄糖浓度可达32.2g/L。
因此，合理利用这些资源，实现农业剩余物的可持续发
展是十分必要的。
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