RM2245切片机使用说明 

一、功能特点

RM2145的特点是切片效益显著增加，是无可比拟的石蜡包埋切片机，也可作为树脂包埋切片机的经济型工具。手动转轮与电动样品进样的结合，为您提供比以往更快速的石蜡包埋切片，电动试样进样系统通过微机程序控制，可快速修样并可选择多种切片厚度。仪器的试样回缩功能更适合于树脂包埋样品。多项切片参数可以方便地在控制面板上设定。

二、主要技术参数

1. 切片厚度 设定范围：0.5-100μm 设定值：0.5-5μm，以0.5μm递进 5-20μm，以1μm递进 20-60μm，以5μm递进 60-100μm，以10μm递进 

2. 修块厚度 设定范围：1-600μm 设定值：1-10μm，以1μm递进 10-20μm，以2μm递进 20-50μm，以5μm递进 50-100μm，以10μm递进 100-600μm，以50μm递进 

3. 样本进样：28mm±1mm，步进马达进样

4. 垂直距离：70mm 

5. 切片模式：2种手动模式（传统手轮和rocking模式） 

6. 样本加缩：5-100μm，以5μm递进，可关闭功能 

7. 电动粗进：300μm/s和900μm/s 

8. 最大样本：（50×60×40）mm 

9. 样本定位：水平8°，垂直8° 

10. 电压：100/120/230/240V±10% 

11. 频率：50/60Hz 

12. 主机大小： 宽（包括手轮）：413mm 深（包括废物槽）：618mm 高（包括存放盘）：305mm 

13. 净重：大约37kg 

14. 控制板大小：（94×164×50）mm 净重：大约0.450kg  
三、切片机操作程序 

1.
材料放在夹物装置上，夹紧。 

2.
切片刀放在夹刀装置上，调节好刀的角度。 

3.
把夹刀装置慢慢推进被切物体的边缘，再上紧。 

4.
调节厚薄装置到所需要的切片厚度。 

5.
用右手顺时针摇动飞轮，每转动一周材料就被切下一片，连续转动切片就会连成蜡带。 

6.
每次切完后，必须把切片机上的碎石蜡彻底打扫干净，盖上套子，填写好登记本。
四、注意事项

1. 进入切片室人员首先要承担切片室的安全和责任，要爱护所有的仪器设备，严格按操作程序进行，若有损坏根据情节轻重赔偿。 

2. 任何人员不得把仪器设备搬到其它的房间去使用，如经发现，不得再进入使用切片室 

3. 每天都保持切片室的卫生干净，用具整洁，室内安全。 

4. 人离开切片室前做到认真检查火、水、电、门窗关好，锁好再离开。
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